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pentru ,materiale de etansare de tipul placa, garnituri fasonate din placa, garnituri
metaloplastice”

Cap. |. Obiectul caietului de sarcini

Obiectul prezentului caiet de sarcini este achizitia urmatoarelor produse:

- Mmateriale de etansare de tipul placa, garnituri fasonate din placa, garnituri
metaloplastice,
conform Anexei nr.1 la prezentul caiet de sarcini.

Cap. Il. Scopul achizitiei produselor

Achizitia produselor se face in scopul asigurarii materialelor de etansare de tipul placa,
garnituri fasonate din placa, garnituri metaloplastice, necesare executirii lucrarilor de
reparatii (planificate, de intretinere sau de prevenire si eliminare avarii), din cadrul CTE-urilor
Electrocentrale Bucuresti SA.

Cap. lll. Durata contractului si termen de livrare

Durata contractului este de 365 zile de la perfectarea sa.

Livrarea produselor ce fac obiectul contractului mentionat mai sus se va face pe baza
de notificare data de achizitor, astfel:

- pentru materialele de etansare de tipul placd de etansare, termenul de livrare este de
maxim 2 zile lucratoare de Ia primirea notificarii:

- pentru materialele de etansare de tipul garnituri fasonate din placa, termenul de
livrare este de maxim 2 zile lucritoare de la primirea notificarii:

- pentru materialele de etansare de tipul garnituri metaloplastice acoperite cu grafit si
garnituri metaloplastice incasetate, termenul de livrare este de maxim 3 zile lucritoare de la
primirea notificarii.

Cap. IV. Caracteristici tehnice

Caracteristicile tehnice si cantitatile produselor sunt specificate in anexa caietului de
sarcini.

Produsele furnizate trebuie s3 corespunda cerintelor din standardele in vigoare, iar

furnizorul va respecta la ofertare si livrare dimensiunea si cantitatea stabilit3 pentru fiecare
reper de produs din anexa caietului de sarcini.

Cap.V. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta in faza de ofertare

Produsele furnizate trebuie s3 corespunda cerintelor din standardele in vigoare.

Pentru toate produsele din Anexa nr. 1 la prezentului caiet de sarcini furnizorul trebuie
sa prezinte certificat/declaratie de conformitate.




Toate materialele de etangare trebuie sa permita utilizarea lor in conditii de
simultaneitate a parametrilor maximi solicitati, fara a fi nevoie de teste sau incercari
suplimentare, fati de cele efectuate de producator.

Propunerea tehnica va contine obligatoriu:

- standardele de referinta,

- agrementele tehnice,

- figele tehnice certificate de producator,

- diagrama presiune-temperatura certificats de producator pentru domeniile de

utilizare recomandate,

- orice alte informatii din care sa rezulte calitatea produselor ce vor fi livrate.

De asemenea, se va prezenta modelul fisei de calcul a momentului de strangere
necesar, la o rata a scaparilor egala cu zero, considerandu-se parametrii de conceptie ai
garniturilor $i materialelor de etansare conform SR EN 13555/2005 si SR EN 1591-2/2008,
pentru parametrii maximi ai tuturor tipurilor de materiale ofertate, la un diametru
Dext = 250 mm.

Produsele vor avea dimensiuniie $i cantitatile solicitate de achizitor Pentru pozitiile
1.2.4 si 4.2.1 din Anexa nr.1, dimensiunile sunt precizate in Anexa nr.2.

In oferta tehnics se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de livrare
al produselor ofertate.

In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme c3a
produsele ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitatii conform cu SREN 1SO 9001/2015 sau conform oricarui alt standard
de calitate echivalent.

Se va preciza garanfia tehnici ofertatd sau se va confirma acordarea garantiilor
tehnice impuse de achizitor in caietul de sarcini la capitolul ,Garantii”.

Cap.VI. Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta pe parcursul derularii

contractului

1) Furnizorul isi va asuma intreaga responsabilitate pentru calitatea preduselor
furnizate.

2) Sa inlocuiascad fara plata produsele furnizate cu deficienie si abateri de Ia
documentatii, standarde, prescriptii tehnice, constatate |la recepfie sau in periocada ds
garantie.

Cap.VIl. Receptia

Receptia cantitativa si calitativd la achizitor se efectueaza in termen de 3 zile
lucratoare de la data primirii produselor, in baza documentelor care insotesc transportu!.
mentionate la cap.VIII.

in cazul in care la analiza calitatii produselor se constats ca acestea nu corespund cu
cele din documentele de calitate, care trebuie s3 fie in concordanta cu ceriniele de calitate iz
prezentul caiet de sarcini, furnizorul va fi instiintat asupra neconformitatilor constatate ce se
vor rezolva apoi conform clauzelor contractuale.

Cap.Vill. Conditii impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si trasportu!

produselor.

1) Conditia de livrare este DDP, franco - depozit achizitor, la depozitele din CTE-uriie
SC _ELECTROCENTRALE BUCURESTI SA (plata transportului va fi inclusa in pretul

produselor)

Adresele depozitelor unde se livreazs produsele sunt:

e CTE BUCURESTI SUD - str.Releului nr.2, Sector 3, Bucuresti:

e CTE BUCURESTI VEST - B-dul Timigoara nr.108, Sector 6, Bucuresti;
¢ CTE PROGRESU - str.Pogoanelor nr.4. Sector 4, Bucuresti;

e CTE GROZAVESTI - Splaiul Independentei nr.229, Sector 6, Bucuresti.
2) Furnizorul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.




3) Ambalarea si conservarea produselor livrate se face in asa fel incat acestea sa-si
pastreze caracteristicile calitative pe toata perioada de garantie daca nu au fost introduse n
opera.

4) Pentru produsele ,materiale de etansare de tipul placa, garnituri fasonate din placa,
garnituri metaloplastice”, cantitatile, dimensiunile $i tipurile de material vor fi specificate de
achizitor in momentul transmiterii necesarelor care vor sta la baza intocmirii notificarilor.

5) Produsele se vor livra in conditii de conservare conform documentatiei tehnice Si
prescriptiilor standardizate.

6) Marcajul se face conform standardelor, documentatiilor de executie ale furnizorului.

7) Fiecare transport va fi insoftit obligatoriu de urmatoarele documente:

- factura fiscala;

- certificat de calitate, certificat de garantie sau certificat de calitate $i garantie;

- declaratie de conformitate:

- documente de la producator care sustin declaratia de conformitate (certificate sau
alte documente care atest3 conformitatea, emise de laboratoare, respectiv organisme de
certificare sau inspectie alese de producator, rapoarte de incercare/testare, buletine, etc.).

- certificat de origine si declaratia vamala de import, daca produsele provin din alt stat
care nu este membru UE.

8) Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriorari ale produselor pe timpul
transportului, revine furnizorului, care in situafii deosebite va actiona $i pretinde despagubiri
de la caraus.

Cap.IX. Garantia tehnica

Perioada de garantie tehnicd minim3 este de 12 de luni de Ia livrarea si receptia
produselor.

Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele furnizate sunt noi si in conformitate
cu specificatiile tehnice si de calitate prevazute in oferta.

Cap.X. Alte informatii

La elaborarea ofertej tehnice se va tine seama de cerintele descrise in prezentul caiet
de sarcini si in Fisa de Date la capitolul specific “Modul de prezentare a propunerii tehnice”.

In cazul in care achizitorul constat necesitatea suplimentarii sau diminusrii cantitatilor
maxime prevazute in Anexa nr.1, partile contractante vor putea modifica cantitatile prin act
aditional la contract, fara insa a schimba preturile unitare si fara depasirea valorii pentru care
s-a atribuit procedura de achizitie.

Achizitorul nu se obligd sd comande intreaga cantitate de produse ce face obiectul
prezentului caiet de sarcini.

Pentru evitarea oricaror confuzii in procesul de analiza detaliata a ofertelor, ofertantul
va marca in mod distinct pe fisele tehnice/specificatiile tehnice/schite/desene, pozitiile
corespunzatoare din anexa caietului de sarcini la care se refera.

Anexa nr.1 si nr.2 face parte integranta din prezentul Caiet de Sarcini.
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ANEXA NR.1
LISTA DE CANTITATI MINIME S| MAXIME DE MATERIALE DE ETANSARE

(¥

DE TIPUL PLACA, GARNITURI FASONATE DIN PLACA, GARNITURI

METALOPLASTICE, NECESARE LUCRARILOR DE REPARATII
PENTRU 365 ZILE

Nr. . e Cantitate Termen |
crt. Denumire produs, caracteristici UM ] Minima | Maxim3 | de livra 'i[
1 | Materiale de etansare - T=150°C; ps30bar; produsul pT in cazul utilizarii simultane Ia
parametrii apropiati de valorile maxime, pentru functionare indelungata, trebuie s3 fie
24500 _ J
1.1 | Placa de etansare |
a | Placa de etansare #0,5 mm mp 225| 450 j
b | Placa de etansare #1 mm | mp 2,25 4,50 !
C | Placa de etansare #1.5 mm mp 2,25 4,50 f
d | Placa de etansare #2 mm mp 2,25 9,00 | |
e | Placa de etansare #2.5 mm mp 2,25 11,25 |
f | Placa de etansare #3 mm mp 2,25 22,50 | |’
g | Placa de etansare #4 mm mp 2,25 9,00 i
h | Placa de etansare #5 mm mp 2,25 4,50 '
1.2 | Garnitura fasonats |
1.2.1 | Garnitura fasonata din placa de etansare #2 mm , 'I _
a | Dext<80 mm |_buc 1] 10| 2zle |
b | Dext=85+Dext=320 mm | buc 1 10 | lucratoare |
¢ | Dext=325+0ext=600 mm buc 1 10_1 de la
d | Dext=610 mm buc 1 10 | primirea
1.2.2 | Garnitura fasonata din placa de etansare #3 mm | notificarii
a | Dexts80 mm | buc 1] 30| !
b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1] 40 | |
¢ | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 40 | |
d | Dext=2610 mm buc | 1 25 | !
1.2.3 | Garnitura fasonata din placa de etansare #4 mm ! :
a | Dext<80 mm buc 1 10 |
b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1] 10
¢ | Dext=325+Dext=600 mm buc 1] 10
d | Dext=610 mm buc 1 10 |
1.2.4 | Garnitura fasonata din placa de etansare #4 mm. | buc 1 [ 10 |
conform Anexa nr.2, desen nr.1 | j i |
2 | Materiale de etansare - grafitate pe ambele fete - T=250°C; ps70bar; produsu! pT in cazul
utilizarii simultane la parametrii apropiati de valorile maxime, pentru functionare !
indelungata, trebuie s3 fie > 17500 ]
2.1 | Plac de etansare f } [ _
a | Placa de etansare #0.5 mm . mp | 2,25 | 4,50 |
b | Placa de etansare #1 mm mp | 2,25 4.50 i
c | Placa de etansare #2 mm mp 2,25 9,00 j
| d [ Placa de etansare #3 mm mp | 2,25 33,75 2 zile !
L e | Placa de etansare #4 mm mp | 2,25 11,25 | lucratoare |
I f | Placa de etansare #5 mm - | _mp 2,25 | 4,50 deia |
| 2.2 | Garnitura fasonats ] B ,! | | | primirea |
[ 2.2.1 | Garnitura fasonata din piaca de etansare #2 mm | ,5 i - notificarii |
} a | Dext<80 mm buc | 1] 10| |
| b | Dext=85+Dext=320 mm | buc | 1 10 | |
¢ | Dext=325+Dext=600 mm buc | 1 | 10 | !
[ d| Dext=610 mm buc | 1] 10 |




[ 2.2.2 ] Garnitura fasonata din placa de etansare #3 mm |

75|

]

a | Dext<80 mm | buc 1 i
b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1 40 2 il |
C | Dext=325+Dext=600 mm buc | 1 25 VZ' e |
d | Dext=610 mm buc 1 35 lucrétoare ‘
2.2.3 | Garnitura fasonats din placa de etansare #4 mm (_1e .Ia .
a | Dexts80 mm buc 1 10| pamiea; |
b [ Dext=85+Dext=320 mm buc 1] 10| notificarii |
c | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 10 |
d | Dex 2610 mm buc | 1 10 | !
3 | Materiale de etansare - T=265°C; p<100bar; produsul PT in cazul utilizarii simultane Ia "
parametrii apropiati de valorile maxime, pentru functionare indelungata, trebuie s3 fie > !
26500 ’
3.1 | Placa de etansare l i
a | Placa de etansare #1 mm mp | 2,25 4,50 i
b | Placa de etansare #2 mm mp 2,25 22,50 |
c | Placa de etansare #3 mm mp 2,25 63,00 !
d | Placa de etansare #4 mm mp 2,25 27,00 |'
e | Placa de etansare #5 mm mp | 2,25 4,50 |
3.2 | Garnitura fasonats ' i
3.2.1 | Garnitura fasonaté din placa de etansare #2 mm !
a | Dexts80 mm buc 1 151 5jie |
b | Dext=85+Dext=320 mm buc | 1 15 lucratoare i
C | Dext=325+Dext=600 mm buc | 1 15 de la |
d | Dext2610 mm buc 1 15 T i
|_3.2.2 | Garnitura fasonata din placa de etansare #3 mm | P r!ljl"!lrt::‘él
a | Dext<80mm - | _buc | 1] 10 | notificarii
b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1 20 |
c | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 W
d | Dext2610 mm buc 1 35
3.2.3 | Garnitur fasonata din placa de etansare #4 mm | !
a | Dexts80 mm buc 1| 15 |
b | Dext=85+Dext=320 mm |_buc | 1] 15 |
____c | Dext=325+Dext=600 mm |_buc 1 15 |
d | Dext=610 mm buc | 1] 20 !
4 | Materiale de etansare din grafit, armate - T=450+650°C; p=100+160bar; produsul pT in
cazul utilizarii simultane la parametrii apropiati de valorile maxime, pentru furictionare |
indelungatj, trebuie si fie > 45000 N
4.1 | Placa de etansare 1 : |' i
a | Placa de etansare din grafit, armata #2 mm mp 1,25 12,50 | |
b | Placa de etansare din grafit, armata #3 mm mp | 1,25 12,50
C | Placa de etansare din grafit, armata #4 mm mp | 1,25 12,50
4.2 | Garnitura fasonat3 ]
4.2.1 | Garnitura fasonat3 dreptunghiular din placa de buc 11 50
etansare din grafit, armata #1 mm. conform 2 zile
| Anexa nr.2, desen nr.2 i lucritoare |
4.2.2 | Garnitura fasonata circular din placa de etansare i' [ de I -
din grafit, armat& #2 mm | ; s
a | Dext<80 mm | buc | 11 10| Prmirea !
b | Dext=85-Dext=320 mm buc 1] 10| notificarii |
¢ | Dext=325+Dext=600 mm | _buc 1] 10 |
4.2.3 | Garnitura fasonata circular din placa de etangare ’ i !
din grafit, armata #3 mm | ! ! N
a | Dext<80 mm |_buc | 1] 40 |
b | Dext=85+Dext=320 mm | buc | 1| 80 |
| c | Dext=325+Dext=600 mm | buc | 1 15 |
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4.2.4 | Garnitura fasonata circular din placa de etansare | - 2zile ]

din grafit, armat& #4 mm lucratoare

a | Dext<80 mm buc 1 15 de la

b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1 15 primirea

C | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 15 | notificarii

5 | Garnituri metaloplastice

5.1 | Garnituri tip Kamprofile T=550°C; p=240bar,

#2+4 mm

a | Dext<80 mm buc 1 20

b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1 20 3 zile

¢ | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 20 lucrstoare

d | Dext 2610 mm buc 1 20 de |

5.2 | Garnituri metaloplastice incasetate T=650°C; — e

p=160bar, #3+4 mm ! P Hiea

a | Dext=80 mm buc 1 10 | notificarii

b | Dext=85+Dext=320 mm buc 1 30

¢ | Dext=325+Dext=600 mm buc 1 10

d | Dext=610 mm buc 1 10 ]
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ANEXA NR.2

Desen nr.1
grosime 4 mm

Desen nr.2
grosime 1mm

Dext 590mm Dint L90mm
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